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検 図

設 計 図 番

ファイル番号

装 置 名 称

図 面 名 称

納 入 先

株 式 会 社 イ マ ム ラ 技 研 ０１／０６

装 置 に 取 付

制御盤

２００９／７Ｔ．Ｕｃｈｉｙａｍａ

チャック緩め

Ｇ

ＰＢＧ２

AM22F0R-10G

Ｂ

AM22F0R-10B

チャック締め

ＰＢＧ１

起 動

ＰＢＧ３

Ｇ

AM22E0R-10G

ＭＳ２４Ｂ－Ｓ１
超仕上げ手動機　２号機　２台

５ ０ ０

６
０

０

Ｒ

Ｙ

Ｇ

ＳＴ１

シグナルタワー

（ＬＯＵＴＢ２４Ｗ－３）

Ｎ Ｆ Ｂ １

ＮＦ３０ＦＡ

電   源

Ｗ

ＰＬ０

DM22D0L-M3W

２ ５ ０

ＤＳＰ１
ＧＴ１１５５－ＱＳＢＤ

ＲＳ－４２２

ＲＥＳＥＴ

Ａ Ｐ ＭＯＤＥ ＣＯＮＰ

ＳＥＴ

▲

▲

１２３４５．
＋

ｍｍ

ＳＯＮＹ

ＤＧ１

フ レ 検 知

ＬＴ２０Ａ

Ｇ

ＰＢＬ１

運転準備

AM22G4L-10E3G

ＰＢ１

Ｂ

AM22F0R-10B

ＶＲ

ＥＰＢ１

非 常 停 止

AM22V0E-01R

手動復帰

Ｇ

手動起動

AM22F0R-10G

ＰＢ２

ＬＹ２Ｎ－Ｄ２

ＰＴＦ０ ８ Ａ

ＣＲＴＷ

ＣＰ１

ＣＰ３０ＢＡ

ＰＳＲ

ＰＳ３Ｎ－
Ｃ２４－Ａ２ＣＮ

ＦＲ－Ｅ７２０－０．７５Ｋ

ＩＮＶ５ ＩＮＶ６
ＦＲ－Ｅ７２０－０．４Ｋ

ＳＪ－０ＷＧ／Ｎ

ＭＳ１
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S2 S2

S2 S2
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Ｎ Ｎ Ｎ Ｎ Ｎ Ｎ Ｎ Ｎ Ｎ Ｎ Ｎ Ｎ Ｎ Ｎ Ｐ Ｐ Ｐ Ｐ Ｐ Ｐ Ｐ Ｐ １ ２ １ ３ １ ４ １ ５ １ ６Ｙ Ｙ Ｙ Ｙ Ｙ Ｙ２ ７

Ｘ０ Ｘ Ｘ Ｘ Ｘ Ｘ Ｘ１ ２ ３ ４ ５ ６ Ｘ７ Ｘ１０ Ｘ Ｘ Ｘ Ｘ Ｘ Ｘ Ｘ１ １ １ ２ １ ３ １ ４ １ ５ １ ６ １ ７ Ｘ Ｘ Ｘ Ｘ２ ０ ２ １ ２ ２ ２ ３ Ｘ Ｘ Ｘ４ １ ４ ２ ４ ３
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ＣＨ２５－５６Ａ

４ ５ ６ ７Ｙ Ｙ Ｙ Ｙ １ ０ １ １Ｙ Ｙ

４ ５ ６ ７Ｙ Ｙ Ｙ Ｙ １ ０ １ １Ｙ Ｙ

Ｙ１

Ｙ１

ＬＹ２Ｎ－Ｄ２

ＰＴＦ０ ８ Ａ

ＣＲＭ２

U2 V2



ＤＲＡＷＩＮＧ　ＮＵＭＢＥＲＵＳＥＲＤＡＴＥＤＲＥＷＮ　ＢＹ

Ｔ.ＩＭＡＭＵＲＡ
ＣＨＥＣＫＥＤ　ＢＹ ＦＩＬＩＮＧ　ＮＵＭＢＥＲ

ＭＡＣＨＩＮＥ　ＴＩＴＬＥ

ＳＨＥＥＴ　ＴＩＴＬＥ

設 計 年 月製 図

検 図
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納 入 先

株 式 会 社 イ マ ム ラ 技 研 ０２／０６
制御盤

２００９／７Ｔ．Ｕｃｈｉｙａｍａ

Ｄ
Ｓ
Ｐ
１

Ｇ
Ｔ１

１５
５－

Ｑ
ＳＢ

Ｄ
Ｒ
Ｓ
－

４
２
２

Ｇ

Ｐ
Ｂ
Ｌ
１

運
転
準
備

A
M
22

G
4L

-1
0E

3G

Ｐ
Ｂ
１

Ｂ

A
M
22

F0
R
-1

0B

Ｖ
Ｒ

Ｅ
Ｐ
Ｂ
１

非
常

停
止

A
M
22

V
0E

-0
1R

手
動
復
帰

Ｇ

手
動
起
動

A
M
22
F0

R
-1
0G Ｐ
Ｂ
２

Ｒ
Ｅ
Ｓ
Ｅ
Ｔ

Ａ
Ｐ

Ｍ
Ｏ
Ｄ
Ｅ

Ｃ
Ｏ
Ｎ
Ｐ

Ｓ
Ｅ
Ｔ

▲ ▲

１
２
３
４
５

．
＋

ｍ
ｍ

Ｓ
Ｏ
Ｎ
Ｙ

Ｄ
Ｇ
１

フ
レ

検
知

Ｌ
Ｔ
２
０
Ａ

ＭＳ２４Ｂ－Ｓ１Ｋ
超仕上げ手動機　２号機　２台
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検 図

設 計 図 番

ファイル番号

装 置 名 称

図 面 名 称

納 入 先

株 式 会 社 イ マ ム ラ 技 研 ０３／０６
制御盤

２００９／７Ｔ．Ｕｃｈｉｙａｍａ ＭＳ２４Ｂ－Ｎ１
超仕上げ手動機　２号機　２台

ＬＹ２Ｎ－Ｄ２

ＰＴＦ０ ８Ａ

ＣＲＴＷ

ＣＰ１

ＣＰ３０ＢＡ

ＰＳＲ

ＰＳ３Ｎ－
Ｃ２４－Ａ２ＣＮ

ＦＲ－Ｅ７２０－０．７５Ｋ

ＩＮＶ５ ＩＮＶ６
ＦＲ－Ｅ７２０－０．４Ｋ

ＳＪ－０ＷＧ／Ｎ

ＭＳ１

TW

S2 S2

S2 S2

Ｘ０ Ｘ Ｘ Ｘ Ｘ Ｘ Ｘ１ ２ ３ ４ ５ ６ Ｘ７ Ｘ１ ０ Ｘ Ｘ Ｘ Ｘ Ｘ Ｘ Ｘ１ １ １ ２ １ ３ １ ４ １ ５ １ ６ １ ７ Ｘ Ｘ Ｘ Ｘ２ ０ ２ １ ２ ２ ２ ３ Ｘ Ｘ Ｘ４ １ ４ ２ ４ ３

Ｎ Ｎ Ｎ Ｎ Ｎ Ｎ Ｎ Ｎ Ｎ Ｎ Ｎ Ｎ Ｎ Ｎ Ｐ Ｐ Ｐ Ｐ Ｐ Ｐ Ｐ Ｐ １２ １ ３ １ ４ １ ５ １ ６Ｙ Ｙ Ｙ Ｙ Ｙ Ｙ２ ７

Ｘ０ Ｘ Ｘ Ｘ Ｘ Ｘ Ｘ１ ２ ３ ４ ５ ６ Ｘ７ Ｘ１ ０ Ｘ Ｘ Ｘ Ｘ Ｘ Ｘ Ｘ１ １ １ ２ １ ３ １ ４ １ ５ １ ６ １ ７ Ｘ Ｘ Ｘ Ｘ２ ０ ２ １ ２ ２ ２ ３ Ｘ Ｘ Ｘ４ １ ４ ２ ４ ３

R S T E

４ ５ ６ ７Ｙ Ｙ Ｙ Ｙ １０ １ １Ｙ Ｙ

４ ５ ６ ７Ｙ Ｙ Ｙ Ｙ １０ １ １Ｙ Ｙ

Ｙ１

Ｙ１

ＬＹ２Ｎ－Ｄ２

ＰＴＦ０ ８Ａ

ＣＲＭ２

U2 V2



ＤＲＡＷＩＮＧ　ＮＵＭＢＥＲＵＳＥＲＤＡＴＥＤＲＥＷＮ　ＢＹ

Ｔ.ＩＭＡＭＵＲＡ
ＣＨＥＣＫＥＤ　ＢＹ ＦＩＬＩＮＧ　ＮＵＭＢＥＲ

ＭＡＣＨＩＮＥ　ＴＩＴＬＥ

ＳＨＥＥＴ　ＴＩＴＬＥ

設 計 年 月製 図

検 図

設 計 図 番

ファイル番号

装 置 名 称

図 面 名 称

納 入 先

株 式 会 社 イ マ ム ラ 技 研 電気配線図

Ｒ Ｓ ＴＥ

Ｒ１ Ｓ１ Ｔ１

ＡＣ２００Ｖ

Ｒ１ Ｓ１

Ｒ１ Ｓ１ Ｔ１

ＡＣ２００Ｖ

Ｒ

Ｓ

Ｔ

Ｕ

Ｖ

Ｗ

Ｅ

Ｕ

Ｖ

Ｗ

Ｂ

Ｃ

ＩＮＶ５

５

５

５

Ｍ５
主軸

（０．７５ＫＷ）

　ＳＤ

ＲＨ

Ｎ

Ｒ

Ｓ

Ｔ

Ｕ

Ｖ

Ｗ

Ｅ

Ｕ

Ｖ

Ｗ

Ｎ

Ｂ

Ｃ

　ＳＤ

ＲＨ

Ｎ

ＩＮＶ６

６

６

６

Ｍ６
オシレーション

（０．４ＫＷ）

Ｘ２７

ＯＬＣ

ＯＬＣ

Ｙ２０

Ｙ２１

Ｙ２２

Ｙ２３

ＡＣ２００Ｖ

３φＡＣ２００Ｖ ６０Ｈｚ

０４／０６

２００９／７Ｔ．Ｕｃｈｉｙａｍａ

ＦＲ－Ｅ７２０－０．７５Ｋ

ＦＲ－Ｅ７２０－０．４Ｋ

ＭＳ２４Ｂ－Ｈ１
超仕上げ手動機　２号機　２台

ＳＴＦ

ＳＴＦ

Ｅ 洗浄ﾎﾟﾝﾌﾟ

（４０Ｗ）

ＭＳ１ ＯＬ１
Ｕ１

Ｖ１

Ｗ１

Ｍ１

ＮＦＢ１（３Ｐ２０Ａ）　

Ｒ１

Ｓ１
Ｍ２

Ｕ２

Ｖ２ 潤滑油ﾎﾟﾝﾌﾟ

ＣＲＭ２
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納 入 先

株 式 会 社 イ マ ム ラ 技 研 電気配線図

ＣＰ３０ＢＡ

ＰＬ１
Ｗ 電源表示灯

Ｒ２

Ｓ２

Ｓ１Ｒ１

ＡＣ２００Ｖ

ＡＣ２００Ｖ

Ｒ２ Ｓ２

２４＋ＡＣ２００Ｖ

ＡＣ０Ｖ －０Ｖ
ＰＳＲ

Ｐ

Ｎ

ＤＣ２４Ｖ電源

Ｌ

Ｎ
ＰＣ

＋ＦＸ２Ｎ－８ＥＹＴ

＋

－
ＤＳＰ

ＧＴ１１５５－ＱＳＢＤ

ＣＰＵ直結ケーブル

ＣＰ１（２Ｐ７Ａ）

シーケンサー

タッチパネル

ＣＲ

Ａ Ｃ ２ ０ ０ Ｖ
Ｒ２ Ｓ２

ＴＷ
ＴＷ

ＳＶＴＷ

砥石割出前進

０５／０６

２００９／７

ＦＸ３Ｇ－６０ＭＴ（三菱）

ＰＳ３Ｎ－Ｃ２４Ａ２Ｃ

Ｔ．Ｕｃｈｉｙａｍａ

ＤＧ１

Ｎ

４７ ６ ５ ３ ２ １

Ｎ

ＦＧ ０Ｖ

検出ヘッド

１ ２ ３ ４ ５ ６ ７

Ｉ／Ｏｺﾈｸﾀ共通

Ｉ／ＯｺﾈｸﾀＡ

電源入力ｺﾈｸﾀ

ＮＰ Ｎ

Ｎ

ＬＴ２０Ａ－１０１　（ソニー）

+Ｖ

Ｙ２６Ｘ３１Ｘ３２Ｘ３３

Ｙ２５

ﾌ ﾚ検知

ＤＧ８１０Ｂ

ＭＳ２４Ｂ－Ｈ２
超仕上げ手動機　２号機　２台
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検 図

設 計 図 番

ファイル番号

装 置 名 称
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株 式 会 社 イ マ ム ラ 技 研 電気配線図

端子 コ メ ン ト コ メ ン ト

ＡＣＩＮ

ＡＣＩＮ

ＣＯＭ０

Ｙ０

ＣＯＭ１

Ｙ１

ＣＯＭ２

端子

Ｌ

Ｎ

Ｘ０

Ｘ１

Ｘ２

Ｘ３

Ｘ４

Ｘ５

Ｘ６

Ｘ７

Ｘ１０

Ｘ１１

Ｘ１２

Ｙ２

Ｙ３

ＣＯＭ３

Ｙ４

Ｙ５

Ｙ６

Ｙ７

ＣＯＭ４

Ｙ１１

Ｘ１３

Ｘ１４

Ｘ１５

Ｘ１６

Ｘ１７

Ｘ２０

Ｘ２１

Ｘ２２

Ｘ２３

Ｓ２

ＡＣ２００Ｖ

Ｒ２

ＤＣ２４Ｖ

ＰＮ

ＣＯＭ５

Ｙ１４

Ｙ１５

Ｙ１６

Ｙ１７

ＣＯＭ６

Ｙ２０

Ｙ２１

Ｙ２２

Ｙ２３

ＣＯＭ７

Ｙ２４

Ｙ２５

Ｙ２６

Ｙ２７

Ｘ２４

Ｘ２５

Ｘ２６

Ｘ２７

Ｘ３０

Ｘ３１

Ｘ３２

Ｘ３３

Ｘ３４

Ｘ３５

Ｘ３６

Ｘ３７

Ｘ４０

Ｘ４１

Ｘ４２

Ｘ４３

ＤＣ２４Ｖ

Ｐ

ＤＣ２４Ｖ

ＰＮ Ｎ

Ｙ１０

Ｙ１２

Ｙ１３

ＰＮ

ＬＳ０２

ＬＳ０３

ＬＳ０６

ＬＳ０７

ＬＳ１０

ＬＳ１１

ＬＳ１５

ＬＳ１６

ＬＳ１７

ＬＳ２０

ＬＳ２１

ＤＣ２４Ｖ

ＳＯＬ

ＳＯＬ

ＳＯＬ

ＳＯＬ

ＳＯＬ

ＳＯＬ

ＳＯＬ

ＳＯＬ

ＬＳ０１

ＬＳ０５

ＰＮＰＮＰＮ ＰＮ

ﾌﾚ検知　後退端

ﾌﾚ検知　前進端

砥石割出　後退端

砥石割出　前進端

砥石小　検知

ﾜｰｸ取出安全　開端

ﾜｰｸ取出　上昇端

ﾜｰｸ取出　下降端

ﾜｰｸﾊﾝﾄﾞ　緩め端

ﾜｰｸﾊﾝﾄﾞ　締め端

ﾜｰｸ取出　後退端

ﾜｰｸ取出　前進端

空気元圧

ｴｱ潤滑油ﾚﾍﾞﾙ

砥石割出潤滑油ﾚﾍﾞﾙ

ＰＳ０１

ＬＳ１３

ＬＳ１４

ﾁｬｯｸ　締め

ﾁｬｯｸ　緩め

起動

ｻｰﾏﾙﾄﾘｯﾌﾟ

ｲﾝﾊﾞｰﾀｰﾄﾘｯﾌﾟ

ＰＢＧ２

ＰＢＧ３

ＰＢＧ１

手動復帰

手動起動

非常停止

運転準備

ＰＢＬ１

洗浄ﾎﾟﾝﾌﾟ

０４

主軸ﾁｬｯｸ　締め
ＳＯＬ０５

ﾌﾚ検知　前進
ＳＯＬ０６

砥石　加圧（荒）
ＳＯＬ０７

砥石　加圧（仕上げ）

１０

ﾜｰｸ取出し安全　開
１１Ａ

１２Ｂ
ﾜｰｸ取出し　下降

ﾜｰｸ取出し　上昇
１３

ﾜｰｸﾊﾝﾄﾞ　締め

１４Ａ

１５Ｂ
ﾜｰｸ取出し　前進

ﾜｰｸ取出し　後退
１６

ﾜｰｸ排出　前進

ＣＯＭ１

Ｙ３０

Ｙ３１

Ｙ３２

Ｙ３３

ＣＯＭ２

Ｙ３４

Ｙ３５

Ｙ３６

Ｙ３７

（三菱）

ＦＸ２Ｎ－８ＥＹＴ
黄赤 Ｙｺﾓﾝ

ＳＴ１

橙Ｒ

緑Ｇ

茶ﾌﾞｻﾞｰ

ＬＯＵＴＢ－２４Ｗ－３

ｼｸﾞﾅﾙﾀﾜｰ　ﾌﾞｻﾞｰ

ｼｸﾞﾅﾙﾀﾜｰ　赤

ｼｸﾞﾅﾙﾀﾜｰ　黄

ｼｸﾞﾅﾙﾀﾜｰ　緑

ＰＢＬ１
Ｇ

ＩＮＶ５へ

ＣＲＴＷ
砥石割出　前進

ＩＮＶ５へ

ＩＮＶ６へ

INV5 RH

INV6 RH

ＬＹ２ＮＤ２

ＰＢ２

ＰＢ１

ＥＰＢ１

０６／０６

砥石加圧　後退端

ＦＸ３Ｇ－６０ＭＴ　（三菱）

Ｓ／Ｓ Ｓ／Ｓ

２４Ｖ

０Ｖ

２００９／７Ｔ．Ｕｃｈｉｙａｍａ

ﾌﾚ検知　LO

ﾌﾚ検知　GO
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